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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 «ПМ.03 Организационное  обеспечение внедрения средств автоматизации  и 

механизации технологических операций» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности ,организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и 

механизации технологических операций и соответствующие ему общие компетенции, 

профессиональные компетенции: 

Перечень общих компетенций 

     

Код  

                  Наименование компетенций  

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ЛР 1 Осознающий себя гражданином и защитником великой страны 

ЛР 2 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном 

самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно 

взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций 

ЛР 3 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского 

общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный 

к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от 

групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих 

ЛР 4 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий 

ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде 

личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа» 



 

Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 3.1. Разрабатывать предложения по автоматизации и механизации на основании 

анализа средств технологического обеспечения.. 

ПК 3.2. Выполнять проектные и опытно-конструкторские работы по внедрению 

средств автоматизации и механизации. 

ПК 3.3. . Осуществлять планирование и организацию производственных работ по 

внедрению средств автоматизации и механизации. 

ПК 3.4. Разрабатывать техническую документацию, инструкции, связанные с 

внедрением средств автоматизации и механизации. 

ПК 4.1. Составлять маршрут технологического процесса из разработанных 

технологических операций и переходов. 

ПК 4.2. Контролировать ведение технологического процесса в соответствии с 

производственно-технологической документацией. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК Уметь Знать Иметь  
практический опыт 

ОК.01 распознавать задачу 

и/или проблему  в 

профессиональном и/или

  социальном 

контексте, анализировать

  и выделять 

её составные части 

определять этапы 

решения  задачи, 

составлять   план 

действия, реализовывать 

составленный  план, 

определять необходимые 

ресурсы выявлять и 

эффективно искать

 информацию, 

необходимую    для 

решения задачи и/или 

проблемы 

владеть актуальными 

методами  работы  в 

профессиональной и 

смежных сферах 

оценивать результат и 

последствия  своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст,  в 

котором  приходится 

работать и жить 

структура  плана  для 

решения задач, алгоритмы 

выполнения   работ   в 

профессиональной   и 

смежных областях 

основные    источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или 

проблем        в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

методы работы  в 

профессиональной и 

смежных сферах 

порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- организационноего 

обеспечения, внедрения 
средств автоматизации и 

механизации 

технологических операций 

-подготовки и ведения 
технологического 

процесса (по видам) на 

робототехнологическом 

комплексе 



 

ОК.02 определять задачи для 

поиска информации, 

планировать   процесс 

поиска,    выбирать 

необходимые источники 

информации выделять

     наиболее 

значимое  в  перечне 

информации, 

структурировать 

получаемую 

информацию, оформлять

  результаты 

поиска 

оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска 

применять средства 

информационных 

технологий  для 

решения 

профессиональных задач 

использовать 

современное 

программное 

обеспечение  в 

профессиональной 

деятельности 

использовать различные

 цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности 

приемы структурирования 

информации 

формат оформления 

результатов  поиска 

информации 

современные средства и 

устройства 

информатизации, порядок 

их применения и 

программное обеспечение 

в профессиональной 

деятельности, в том числе 

цифровые средства 

- 



 

ОК.03 определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации  в 

профессиональной 

деятельности применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию 

определять и 

выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

выявлять достоинства и 

недостатки 

коммерческой идеи 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности, выявлять 

источники 

финансирования 

презентовать  идеи 

открытия собственного 

дела   в 

профессиональной 

деятельности определять

 источники 

достоверной  правовой 

информации 

составлять  различные 

правовые документы 

находить интересные 

проектные   идеи, 

грамотно их 

формулировать  и 

документировать 

оценивать 

жизнеспособность 

проектной идеи, 

составлять план 

проекта 

содержание  актуальной 

нормативно-правовой 

документации современная

 научная и 

профессиональная 

терминология 

возможные траектории 

профессионального 

развития  и 

самообразования основы 

предпринимательской 

деятельности, правовой и 

финансовой грамотности 

правила разработки 

презентации 

основные этапы 

разработки и реализации 

проекта 

 



 

ОК.04 организовывать работу 

коллектива и команды 

взаимодействовать  с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в  ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива 

психологические 

особенности личности 

- 

ПК 3.1 Разрабатывать 

предложения по 

автоматизации и 

механизации на основании 

анализа средств 

технологического 

обеспечения. 

нормативная документация и 

инструкции по эксплуатации 

систем и средств 

автоматизации SCADA- 

системы 

планирование проведения 

контроля соответствия 

качества систем и средств 

автоматизации 

требованиям технической 

документации 

планирование работы по 

контролю, наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в 

соответствии с 

производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям 

планирование ресурсного 

обеспечения работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего и 

оборудования в 

соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA 

систем 



 

ПК 3.2 Выполнять проектные и 

опытно-конструкторские 

работы по внедрению 

средств автоматизации и 

механизации.    для 

организации выполнения 

работ по монтажу наладке 

и  техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации; 

организация    работ  по 

контролю,   наладке   и 

подналадке 

металлорежущего     и 

оборудования,  в том 

числе автоматизированного

    в процессе  

 изготовления 

деталей и    техническое 
обслуживание 

нормативная документация и 

инструкции по эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного 

оборудования 

планирование работы по 

материально- 

техническому 

обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и 

технического 

обслуживания 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в 

соответствии с 

производственными 

задачами согласно 

нормативным 

требованиям в 

автоматизированном 

производстве 

ПК 3.3 Осуществлять 

планирование и 

организацию 

производственных 

работ по внедрению 

средств автоматизации 

и механизации. в 

соответствии с 

производственными 

задачами в 

автоматизированном 

производстве 

выбор и применение 

контрольно- 

измерительных средств в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

контроль, наладка 

подналадка и техническое 

обслуживание 

автоматизированного 

металлорежущего 

контрольно- измерительные 

средства 

контроль соответствия 

качества изготовляемых 

деталей требованиям 

технической 

документации по 

установленным 

регламентам организация 

ресурсного обеспечения 

работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования в 

соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA- 

систем в 

автоматизированном 
производстве 



 

ПК 3.4 Разрабатывать 

техническую 

документацию, 

инструкции, связанные с 

внедрением средств 

автоматизации и 

механизации.выбор и 

применение контрольно- 

измерительных средств в 

соответствии с 

производственными 

задачами; контрольпосле 

устранения отклонений в 

настройке 

технологического 

оборудования 

геометрические параметры 

обработанных 

поверхностей в 

Соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации 

нормативная документация и 

инструкции по эксплуатации 

систем и 

средств автоматизации 

SCADA-системы 

организация ресурсного 

обеспечения работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и 
техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования в 

соответствии  с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA- 

систем в 

автоматизированном 

производстве 

проведение      контроля 

соответствия      качества 

изготовляемых    деталей 

требованиям технической 

документации; организация

    работы по 

устранению     неполадок, 

отказов, наладке   и 

подналадке 

автоматизированного 

металлообрабатывающего 

оборудования 

технологического участка 

с целью   выполнения 

планового  задания   в 

рамках         своей 
компетенции. 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего часов   528  часов 
в том числе в форме практической подготовки  
Из них на освоение МДК 03.01   60  часов 
Из них на освоение МДК 03.02   48  часов 

в том числе самостоятельная работа МДК 03.02     6 часов 

том числе консультации  МДК 03.01                        6 часов  

том числе консультации  МДК 03.02                        10часов 

том числе курсовой проект по  МДК 03.02               20часов 

практики, в том числе учебная                                  108 часов 
производственная                                                        108 часов 
Промежуточная аттестация                                        18 часов. 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля ПМ.03 Организационное  обеспечение внедрения средств автоматизации 

  и механизации технологических операций 

Коды 

профессио

нальных 

общих 

компетенц

ий 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Суммарный 

объем 

нагрузки, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

т.
 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем Самостоя-

тельная 

работа Обучение по МДК 

Практики 

 

Всего 

 

В том числе 
Консуль-

тации  

П
р
о
м

еж
у
т.

 

ат
те

ст
. Лаборат. и 

практ. 

занятий 

Курсовых 

работ 

(проектов) 

Учебная 

 

Производственна

я 

 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ОК.01-04 

ПК3.1-3.4. 
МДК.03.01 Разработка и 

тестирование  модели системы 

автоматизации и механизации с 

формированием пакета 

технической документации. 

170 60 170 6 98 - 

 

 

 

 

 

 

      20 

108 108 6 - 

ОК.01-04 

ПК3.1-3.4 

МДК 03.02 Организация работ 

по монтажу и наладке средства 

автоматизации и механизации, 

текущему мониторингу 

состояния системы. 

136 48 136 6 46 - - 10 6 



 

 Учебная практика 108 108     108    

 Производственная практика (по 

профилю специальности), часов 

(если предусмотрена итоговая 

(концентрированная практика) 

108 

 

108   108   

 Промежуточная аттестация 18       

 Всего: 528 324 240 18 144 20 108 108 16 6 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.03 Организационное  обеспечение внедрения средств автоматизации  и 
механизации технологических операций» 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

№ 

занятия 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 

занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1        2                                                                                                     3 4 5 

МДК.03.01 Разработка и тестирование  модели системы автоматизации  и механизации с формированием пакета 

технической документации. 

158 
 

 

Раздел 1 Автоматизация и механизация производств и технологических операций 48  

              Содержание 20  

  Механизация и автоматизация технологических процессов. Значение 
автоматизации 

  

 
1-2 

управления технологическими процессами. Законодательные и нормативные 
правовые 
акты, методические и нормативные материалы по вопросам механизации и 

2 
 

  автоматизации производственных процессов.   

 

Тема 1.1 Общие 

положения 

автоматизации и 

механизации 

технологических 

процессов 

3-4 
Технологический процесс. Методы и функции управления технологическими 

процессами. 
2 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

5-6 
Назначение, цели и функции систем автоматизации. Классификации систем 

автоматизации. Состав систем автоматизации. 
2 

7-8 
Автоматизированные системы управления технологическими процессами 

(АСУТП) и производством (АСУП). Функции современных автоматизированных 

систем 
управления технологическими процессами. 

2 

   9-10 Основные элементы систем автоматического регулирования. Структурная схема 
простейшей автоматической системы регулирования (АСР), принцип действия. 
Основные свойства АСР. Принципы автоматического регулирования. 

 

  2  

    

 
11-12 

Требования к системам автоматического регулирования. Понятие о переходном 
2 

 

 процессе, устойчивости и качестве регулирования.  

 
13-14 

Качество системы автоматического управления. Показатели качества процесса 
2 

 



 регулирования. Допустимые показатели качества. Методы оценки качества работы  

 

  системы АУ.  ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

15-16 Типовые переходные процессы регулирования. 2 

17-18 
Устойчивость автоматических систем управления и регулирования. Понятия об 
устойчивости систем. 

2 

19-20 Оптимизация параметров динамической настройки контура управления 

технологическим процессом. Общие сведения. Этапы оптимизации настроек контура 

управления. Структурная оптимизация. Динамическая оптимизация. Задача 
динамической оптимизации 

 

2 

             Практические занятия          2 

21-22 Практическое занятие №1 Построение и описание структурной схемы АСР 

объекта автоматизации. 

2 

 

 

 

Тема 1.2 Технических 

средств автоматизации 

и управления 

            Содержание 16  

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

23-24 
Понятия о комплексах технических средств автоматизации и управления 

(КТСА). 

Государственная система промышленных приборов и средств автоматизации (ГСП). 

Конструкция и принципы работы типовых элементов систем автоматизации 

2 

25-26 
Электрические датчики. Классификация электрических датчиков. назначение 
принцип 
действия, конструкция датчиков 

2 

27-28 
Коммутационные и электромеханические элементы. Назначение, принцип 
действия, 
основные параметры, устройство 

2 

29-30 Магнитные усилители и модуляторы. Физические основы работы магнитных 2 

  усилителей, основные схемы и характеристики, назначение, принцип действия, 
устройство и работа. Типы магнитных усилителей 

 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 
31-32 

Цифровые и специальные элементы автоматики. техники. Элементы памяти для 

цифровых систем. Счѐтчики импульсов. Мультиплексор. Демультиплексор. 
Преобразователи для цифровых систем автоматики 

2 

33-34 
Аналого-цифровые преобразователи, цифро-аналоговые преобразователи, 
индикаторные устройства. Корректирующие устройства, назначение 

2 

35-36 
Средства автоматического регулирования и исполнительные механизмы 

Назначение, 
2 



виды и параметры исполнительных механизмов. 

37-38 
Гидравлические и пневматические исполнительные механизмы. Общая 
характеристика 
электрических исполнительных механизмов. Регулирующие органы 

2 

                  Практические занятия 10 

39-40 
Практическое занятие №2 Построение ЛАЧХ, ФЧХ и переходного процесса 

идеальных звеньев 
2 

41-42 
Практическое занятие №3 Построение ЛАЧХ, ФЧХ и переходного процесса 

реальных звеньев 
2 

43-44 
Практическое занятие №4 Построение ЛАЧХ и ФЧХ последовательного 

соединения звеньев 
2 

45-46 Практическое занятие №5 Построение ЛАЧХ и ФЧХ параллельного соединения 

звеньев 

2 

47-48 Практическое занятие №6 Построение ЛАЧХ и ФЧХ встречно-параллельного 

соединения звеньев 

2 

Раздел 2     Технология проектирования систем автоматизации технологических процессов 66  

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тема 2.1 Особенности 

проектирования 

систем автоматизации 

         Содержание 16 

49-50 
Понятие автоматизированного проектирования. Цель автоматизации 

проектирования. Процесс проектирования. Структурные схемы управления. 

Принципиальные схемы 
автоматизации 

2 

51-52 
Принципы автоматизированного проектирования. Методы и средства 
автоматизации 
проектирования 

2 

53-54 Комплекс средств автоматизированного проектирования 2 

55-56 Особенности автоматизированных систем управления технологическими 

процессами. Информационные и управляющие АСУ ТП. Нормативные документы 

АСУ ТП. 

Режимы АСУ ТП (информационно-советующий, комбинированный, прямое 

управление) с использованием ЭВМ. Математический и программный аппарат. 

Математическое и программное обеспечение ЭВМ 

 

2 



57-58 
Содержание технических заданий на проектирование. Состав проектов систем 
автоматизации: состав технического рабочего проекта; состав технического проекта; 

состав рабочих чертежей 

2 

59-60 Правила оформления технических заданий на проектирование 2 

61-62 Современное программное обеспечение для создания и выбора систем 

автоматизации 

2 

63-64 
Критерии выбора современного программного обеспечения для моделирования 
элементов систем автоматизации 

2 
 

                 Практические занятия 16 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

65-66 
Практическое занятие №7 Определение передаточных функций сложных 
многоконтурных систем создания модели элементов систем автоматизации 

2 

67-68 
Практическое занятие №8 Снятие кривой разгона объекта управления и 
определение основных параметров» 

2 

69-70 
Практическое занятие №9 Правила эквивалентного преобразования сложных 
систем управления 

2 

71-72 Практическое занятие №10 Интерфейс и принципы построения моделей в 

программном комплексе «МВТУ 

2 

73-74 Практическое занятие №11 Моделирование переходных процессов элементов 

систем автоматизации 

2 

75-76 Практическое занятие №12 Определение устойчивости системы 

автоматического управления и регулирования методом алгебраических 

критериев Гурвица и Рауса 

2 

77-78 Практическое занятие №13 Определение устойчивости системы 

автоматического управления и регулирования по виду расположения вектора 

годографа Михайлова 

2 

79-80 Практическое занятие №14 Определение устойчивости систем автоматического 

регулирования по критерию Найквиста 

2 

Тема 2.2. 

Разработка 

виртуальной модели 

элементов систем 

автоматизации на 

основе 

            Содержание 10  

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

81-82 Теоретические основы моделирования отдельных элементов систем 

автоматизации 

2 

83-84 Общие принципы моделирования систем автоматизации 2 

85-86 
Математическое моделирование 
Методики построения виртуальных моделей 

2 



выбранного 

программного 

обеспечения 

87-88 Программное обеспечение для построения виртуальных моделей 2 ОК 01-04 

89-90 
Методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования 
разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в 
том числе с применением CAD/CAM/CAE систем 

2 

 

                      Практические занятия 2 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

91-92 
Практическое занятие №15 Инструменты частотного анализа систем управления 

в программном комплексе «МВТУ 2 

Тема 2.3. 

Проектирование 

информационного 

обеспечения в SCADA- 

системе 

                     Содержание 10  

 

 

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

93-94 
Состав SCADA-систем. Основные структурные компоненты SCADA-системы. 
Подсистемы. OPC 

2 

95-96 
Особенности разработки проекта в SCADA-системах. Последовательность 
действий 
при разработке. Этапы. Требования. 

2 

97-98 
Требования принципы проектирования экранных форм. Информационные 

сообщения Предупреждающее сообщение Сообщения об ошибках. 
Подтверждающие сообщения Мигающие сообщения 

2 

99-100 
Общая структура системы TRACE MODE 6. Архитектура Trace Mode 6. 

Интегрированная среда разработки проекта (ИС). Исполнительные модули. Драйверы 

обмена 

2 

101-102 
Инструментальная система TRACE MODE 6. Состав инструментальной системы. 
Структура проекта. Классификация узлов Принцип работы монитора. Управление. 

Каналы. Движение информации внутри канала 

2 

 

                     Практические занятия 14 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

103-104 
Практическое занятие №16 Моделирование и исследование качества контура 
автоматического регулирования 

2 

105-106 Практическое занятие №17 Изучение устройства, работы, органов настройки и 

правил подключения пневматических регуляторов комплекса СТАРТ-2 

2 

107-108 Практическое занятие №18 Изучение конструкции и схем подключения 

гидравлических и электрогидравлических регуляторов 

2 

109-110 Практическое занятие №19 Исследование динамических характеристик 

теплового объекта и настройка регулятора РП4-У 

2 

111-112 Практическое занятие №20 Проектирование схем подключения входных и 2 



выходных сигналов микропроцессорного регулятора РП5-М1 

113-114 
Практическое занятие №21 Проектирование схем подключения задатчиков типа 

РЗД-12, РЗД-22 
2 

115-116 
Практическое занятие №22 Проектирование схем подключения блоков 

управления БРУ 
2 

Раздел 3 Тестирование разработанной модели элементов системавтоматизации с формированием пакета 

технической документации 

14 
 

Тема 3.1. 

Проведение 

виртуального 

тестирования 

разработанной модели 

элементов систем 

автоматизации для 

             Содержание 10  

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

117-118 
Основы технической диагностики средств автоматизации. Основные понятия, 

термины 
и определения. Задачи технической диагностики 

2 

119-120 Методы и средства диагностики 2 

121-122 Тестовое и функциональное диагностирование 2 

123-124 Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации 2 

оценки 

функциональности 

компонентов 

.125-126 
Состав, функции и возможности использования средств информационной 

поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 

(CALS- 
технологии) 

2 
ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04                   Практические занятия 4 

127-128 
Практическое занятие №23 Разработка системы каскадного регулирования на 

базе регуляторов Р17 и Р27 
2 

129-130 
Практическое занятие №24 Изучение схемы подключения задатчиков типа ЗУ-

11 и ЗУ-05 
2 

Раздел 4 Разработка и тестирование различных элементов систем автоматизации 30  

Тема 4.1. 

Разработка и 

тестирование 

пневматических 

систем управления 

            Содержание 6  

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

131-132 Структура пневматической системы и последовательность прохождения 

сигнала. Производство и распределение сжатого воздуха: компрессор, ресивер 

сжатого воздуха, осушитель воздуха, фильтр сжатого воздуха, Маслораспылитель, 

регулятор давления 
(редукционный клапан) 

 

2 



133-134 
Исполнительные устройства. Управляющие элементы. Пневматические 
распределители. Способы управления распределителем. Пневматические аппараты. 

Логиковычислительные элементы: логические функции «И», «ИЛИ» 

2 
ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

135-136 
Условные графические обозначения пневматических элементов и стандарты в 

области 
пневмоавтоматики. Методы проектирования пневматических систем 

2 

 

                   Практические занятия 4 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

137-138 Практическое занятие №25 Изучение схем подключения блоков управления БУ 2 

139-140 
Практическое занятие №26 Разработка системы регулирования температуры на 

базе регулятора РС 29. 
2 

Тема 4.2. 

Разработка и 

тестирование 

электропневматически 

х систем управления. 

Содержание 8  

 

 

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

141-142 
Структура электропневматической системы. Элементы и блоки подсистемы ввода 
и 
обработки электрических сигналов. Распределители с электромагнитным 
управлением. 

2 

143-144 
Конструкция и принцип работы. Основные способы управления. Реализация 
логических функций в релейно-контактных схемах 

2 

145-146 Условные обозначения и стандарты в области электропневмоавтоматики. 2 

147-148 
Проектирование электропневматических систем управления. Правила построения 

принципиальных электропневматических схем. Жизненный цикл 
электропневматической системы 

2 

                        Практические занятия 8 

149-150 
Практическое занятие №27 Изучение устройства ПИД-регулятора ТРМ-210 с 

интерфейсом RS-485 2 

 
151-152 

Практическое занятие №28 Настройка ПИД-регулятора ТРМ-210 с интерфейсом 

RS-485 
2 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

153-154 
Практическое занятие №29 Изучение схем подключения бесконтактных 
пускателей ПБР-2М» 

2 

 

155-156 
Практическое занятие №30 Настройка механизмов МЭО 

2 

 

Тема 4.3.             Содержание 4 ПК 3.1. 



Разработка и 

тестирование 

гидравлических систем 

управления 

157-158 
Физические основы гидравлики. Рабочие жидкости. Структура гидравлической 
системы. Классификация насосов. Конструкции и принцип действия насосов 

2 
ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

Консультация 6  

Промежуточная аттестация – экзамен 6  

МДК 03.02 Организация работ по монтажу и наладке средства автоматизации и механизации, текущему 

мониторингу состояния системы. 

136 
 

Раздел 5 Организация работ по монтажу и наладке средства автоматизации и механизации, мониторингу 

состояния системы  

114 
 

Тема 5.1. 

Общие сведения об 

организации работ по 

монтажу, наладке и 

контролю систем и 

Содержание 8 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

1-2 
Правила ПТЭ и ПТБ при монтаже, наладке и техническом обслуживании систем и 
средств автоматизации 

2 

3-4 
Основные принципы монтажа, наладки и контроля автоматизированного 
оборудования, приспособлений 

2 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 

 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

 

 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций, 

формировани 

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

средств автоматизации 
5-6 

Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном 
производстве 

2 
ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

 

 

 

 

 

7-8 
Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 

параметров производительности и безопасности выполнения работ в 
автоматизированном производстве 

2 

Практические занятия 12 

9-10 
Практическое занятие №1 Проведение виртуального тестирования 

разработанной модели различных элементов систем автоматизации 
2 

11-12 Практическое занятие №2 Оценка функциональности компонентов 2 



разработанной модели элементов систем автоматизации  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13-14 
Практическое занятие №3 Прямое управление цилиндром одностороннего 

действия 2 

15-16 
Практическое занятие №4 Непрямое управление цилиндром одностороннего 

действия 2 

17-18 
Практическое занятие №5 Прямое управление цилиндром двустороннего 

действия 2 

19-20 
Практическое занятие №6 Непрямое управление цилиндром двустороннего 

действия. 
2 

Тема 5.2. 

Монтаж приборов и 

систем автоматизации 

Содержание 20  

 

 

 

 

 

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

21-22 Инженерно-техническая подготовка производства монтажных работ 2 

23-24 
Монтажные работы. Их подготовка. Проведение монтажных работ. Виды 
технической 
документации, используемые при монтажных работах, рабочие чертежи 

2 

25-26 
Функциональные схемы автоматизации: условные графические изображения 

по 
стандартам ЕСКД 

2 

27-28 
Разработка принципиальных-монтажных схем, выбор элементной базы, 
составление 
таблиц расположения элементов 

2 

29-30 
Особенности монтажа систем автоматизации, требования к помещениям для их 
установки 

2 

31-32 Монтаж микропроцессорных устройств, технических средств: монтаж 

первичных преобразователей для измерения температуры, монтаж отборных 

устройств для 

измерения давления и вакуума, монтаж устройств для измерения расходов, 

первичных преобразователей уровня, первичных преобразователей контроля 

скорости 

 

2 

33-34 Монтаж регулирующих средств и систем автоматизации 2 



35-36 
Особенности монтажа электрических, пневматических и гидравлических 
исполнительных механизмов 

2 

37-38 Монтаж и подключение вторичных измерительных приборов на щитах и 

пультах 

2 

39-40 
Методы установки и монтажа пирометрических милливольтметров, 

логометров, 
потенциометров, электронных мостов 

2 

 

Практические занятия 12 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

41-42 
Практическое занятие №7 Реализация логических функций в пневматических 

системах управления 
2 

43-44 Практическое занятие №8 Схемы с памятью и регулируемой скоростью 

цилиндра 

2 

45-46 
Практическое занятие №9 Реализация схем с применением клапана быстрого 

выхлопа 
2 

47-48 
Практическое занятие №10 Управление по давлению 

2 

49-50 Практическое занятие №11 :  Реализация схем с применением клапана 

выдержки времени 

2 

51-52 Практическое занятие №12 Управление несколькими исполнительными 

устройствами 
2 

Практические занятия 12 

автоматизации 

53-54 
Практическое занятие №13 Управление цилиндром одностороннего действия в 

электропневматических системах управления 2 
ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

55-56 Практическое занятие №14  Управление цилиндром двустороннего действия в 

электропневматических системах управления 

2 

57-58 Практическое занятие №15 Управление пневмоцилиндрами по положению: 

автоматический возврат, повторяющиеся движения, удержание в крайнем 

положении 

2 

59-60 
Практическое занятие № 16 Реализация логических функций «И», «ИЛИ» в 
релейно-контактных системах управления 

2 

61-62 
Практическое занятие №17 Управление пневмоцилиндрами по времени 

2 

 

63-64 Практическое занятие №18 Управление последовательностью с запоминаем 

сигналов с помощью распределителей с двусторонним управлением 
2 

 

Тема 5.4. Содержание 18  



Контроль качества 

работ по монтажу, 

наладке и 

техническому 

обслуживанию систем 

и средств 

автоматизации 

65-66 
Задачи технического контроля систем и средств автоматизации. Основы 

технической 
диагностики средств автоматизации 

2 
 

 

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

67-68 
Составление номенклатуры приборов, необходимых для настройки и поверки 
элементов систем автоматического управления 

2 

69-70 
Имитация рабочих режимов функционирования элементов САУ и их 

взаимодействия 
между собой 

2 

71-72 Составление алгоритма поиска возможных неисправностей на примерах 

типовых схем 

2 

73-74 Проверка правильности функционирования систем и средств автоматизации 2 

75-76 Содержание работ при предпусковой проверке систем и средств автоматизации 2 

77-78 Предмонтажная поверка приборов 2 

79-80 Виды типовых неисправностей и методы их устранения 2 

81-82 Контроль эксплуатации средств автоматизации 2 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

 

 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

 

 

Объем 

часов 

Коды 

компетенций, 

формировани 

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 
 

Практические занятия 12 ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

83-84 Практическое занятие №19 Снятие характеристики насоса 2 

85-86 Практическое занятие №20 Снятие характеристики напорного клапана 2 

87-88 Практическое занятие №21 Принцип работы редукционного клапана 2 

89-90 Практическое занятие №22 Сборка гидравлических схем с регулированием 

скорости 
2 

91-92 Практическое занятие №23 Прямое управление гидроцилиндром 2 

93-94  Практическое занятие №24 Непрямое управление гидроцилиндром 2 
 

Самостоятельная работа при изучении раздела МДК.03.02 6 
 



 

95-96 Подготовка к практическим занятиям. 2 
 

 

97-98 Подготовка. опорных конспектов 2 
 

 

99-100 Работа с технической документацией. 2 
 

 

Консультация 10 
 

 

Промежуточная аттестация – экзамен 6 
 



Обязательная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем по курсовой работе (проекту) 20  

 

 

 

 

ПК 3.1. 

ПК 3.2. 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ОК 01-04 

1. Введение 1 

2. Назначение, принцип действия средств автоматизации 2 

3. Устройство и работа средств автоматизации 2 

4. Технические характеристики средств автоматизации 2 

5. Возможные неисправности и устранение неисправностей средств автоматизации 2 

6. Техническое обслуживание средств автоматизации 2 

7. Определение основной погрешности средств автоматизации 2 

8. Монтаж средств автоматизации 2 

9. Выполнение графической части 2 

10. Требования техники безопасности при обслуживании средств автоматизации 2 

11. Вывод 1 

Учебная практика 108  

Виды работ, осваиваемые в ходе учебной практики:   



- инструктаж по охране труда и пожарной безопасности в учебно-производственных мастерских; 
- изучение технической документации, используемые при монтажных работах, рабочие чертежи; 

- чтение принципиальной и монтажной схем системы автоматизированной системы; 

- составление технических заданий на разработку средств автоматизации и механизации; 

- создание и тестирование моделей различных элементов систем автоматизации на основе технического задания; 

- применение разнообразных прикладных программ (CAD/CAM – систем) для выстраивания виртуальной модели; 

- разработка виртуальной модели элементов систем автоматизации; 

- выбор программных средств для проведения тестирования виртуальной модели; 

- виртуальное тестирование разработанной модели элемента системы автоматизации; 

- оценка функциональности компонентов, по результатам тестирования; 

- выполение расчетов, связанных с внедрением средств автоматизации и механизации; 

- ремонт полупроводниковой аппаратуры; 

- монтаж щитов; 

- выбор проводов и кабелей для прокладки электропроводок внутри щитов, электрошкафов; 

- соединение и заземление приборов и электроаппаратуры в щитах, электрошкафах; - монтаж электрических 

проводок в щитах и пультах; 

- монтаж электропроводок; 

- монтаж манометрических термометров; 

- проверка работоспособности электрического исполнительного механизма; 

-.поиск неисправного элемента в простых схемах автоматизированных устройств; 

- выбор и замена неисправного элемента электрической схемы(контактора); 

- выбор и замена неисправного элемента электронной схемы (источника питания); 

- систематизация и обобщение материалов для отчета; 
- оформление и защита отчета по учебной практике 

  

 

 

 

 

 

 

 



СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.2. Тематический план учебной практики 

№ п/п Виды работ Кол-во 

часов 

Учебная практика 

1. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности в учебно-производственных мастерских. 6 

2. Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства 

6 

3 Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 6 

4 автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 6 

5 Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 6 

6 автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 6 

7 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

6 

8 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

6 

9 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

6 

10 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

6 

11 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

6 

12 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

6 

13 Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

4 

14 Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств 
автоматизации 

6 

15 Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств 
автоматизации 

6 

16 Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств 
автоматизации 

6 

17 Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств 
автоматизации 

6 



18 Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств 
автоматизации 

6 

19 Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств 
автоматизации 

2 

Всего часов: 108 

Итоговая аттестация по учебной практике – дифференцированный зачет  

Форма контроля и оценки – аттестационный лист 

Производственная практика 

Виды работ: 

- инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии; 
- знакомство с предприятием, основными и вспомогательными цехами; 

- знакомство с технологическим процессом и автоматизацией в основных и вспомогательных цехах предприятия; 

- анализ АСУ, применяемых на предприятии, составление общей схемы АСУ цеха, производственного участка; 

- определение технических устройств, входящие в системы автоматизации предприятия; 

- участие в организации работ по программированию автоматизированного оборудования в условиях предприятия; - сбор 

и анализ исходных данных для проектирования технических средств систем механизации и автоматизации производств; 

- составление технических заданий на разработку средств автоматизации и механизации технологических 

операций; 

108  

Всего 
528  

Итоговая аттестация по производственной практике – дифференцированный зачет  

Форма контроля и оценки – аттестационный лист 

  

 

 

 

 
 
 



2.3. Курсовой проект (работа) 

Выполнение курсового проекта (работы) по МДК 03.02 Организация работ по монтажу и 

наладке средства автоматизации и механизации, текущему мониторингу состояния 

системы Тематика курсовых проектов (работ): 

1. Электрические датчики. Классификация электрических датчиков. назначение принцип 

действия, конструкция датчиков 

2. Коммутационные и электромеханические элементы. Назначение, принцип действия, 

основные параметры, устройство 

3. Магнитные усилители и модуляторы. Физические основы работы магнитных 

усилителей, основные схемы и характеристики, назначение, принцип действия, 

устройство и работа. Типы магнитных усилителей 

4. Проверка функционирования отборных устройств 

5. Контроль технического обслуживания датчиков давления 

6. Контроль технического обслуживания датчиков уровня 

7. Разработка принципиальной пневматической схемы питания приборов и средств 

автоматизации 

8. Разработка принципиальной электрической схемы питания приборов и средств 

автоматизации 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинеты: Общепрофессиональных дисциплин и МДК, оснащенный(е) в соответствии с 

приложением 3 ПОП-П. 

Лаборатории «Контрольно-измерительных приборов и систем автоматики» 

«Промышленной робототехники» «Автоматизации проектирования технологических 

процессов», «Информационные технологии в профессиональной деятельности», 

оснащенные всоответствиисприложением 3 ОПОП-П. 

Мастерские: Робототехнологический комплекс по видам технологического процесса 

«Участок станков с ЧПУ»,оснащеннаявсоответствиисприложением3 ОПОП-П. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной 

организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) 

электронных изданий в качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями. 

3.2.1. Основные печатные издания 

• Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для 

использования в образовательном процессе. 

• Печатные издания: 

1Виноградов, В. М. Автоматизация технологических процессов и производств. Введение в 

специальность : учебное пособие / В.М. Виноградов, А.А. Черепахин. — Москва : ФОРУМ : 

ИНФРА-М, 2025. — 161 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-

00091-536-3. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1895498 

Шишмарёв, В. Ю. Организация и планирование автоматизированных производств : 

учебник для среднего профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. 

— 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 318 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-14143-6. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/542321Шишмарёв, В. Ю., Основы 

автоматизации технологических процессов : учебник / В. Ю. Шишмарёв. — Москва 

:КноРус, 2023. — 406 с. — ISBN 978-5-406-11335-6. — URL: https://book.ru/book/948627 
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2. Шишов, О. В. Технические средства автоматизации и управления : учебное 

пособие / О.В. Шишов. — Москва : ИНФРА-М, 2025. — 396 с. + Доп. материалы 

[Электронный ресурс]. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16- 

015283-7. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/2126820 

1. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений 

сред. проф. образования / В.Ю. Шишмарев. — 7-е изд., испр., Академия, 2024 г. 

2. Архипов, М. В. Промышленные роботы: управление манипуляционными 

роботами: учебное пособие для среднего профессионального образования/ М. В. Архипов, 

М. В. Вартанов, Р. С. Мищенко. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2024 — 170 с. 

3. Воротников С.А. Информационные устройства робототехнических систем 

Учеб. пособие - М.: Изд-во МГТУ нм Н.Э. Баумана, 2023 - 384 с.; ил. 

https://znanium.com/catalog/product/2126820
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3. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата 

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК3.1.Разрабатывать 

предложения по 

автоматизации и 

механизации на основании 

анализа средств 

технологического 

обеспечения. 

умеет анализировать средства 

технологического оснащения, 

средств измерения, приемы и 

методы работы, применяемых при 

выполнении операции анализирует 

результаты измерения затрат 

времени, определение узких мест 

технологических операций имеет 

навык сбора исходных 

данных для поведения проектных 

и опытно-конструкторских работ, 

изготовления средств 

автоматизации и механизации 

технологических процессов. 

выбирает модели средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций. 

Экспертная оценка 

результатов 

теоретических знаний и 

практических умений; 

Контроль 

своевременности сдачи 

практических заданий, 

отчетов; 

Экспертное 

наблюдение при 

выполнении 

практических заданий; 

Текущий контроль в 

форме: 

защиты практических 

занятий; 

наблюдением за 

выполнением 

практических работ; 

фронтального устного 

опроса; 

Сравнительная оценка 

результатов с 

требованиями 

нормативных 

документов и 

инструкций; 

Зачеты в процессе 

обучения и практики по 
разделу модуля; 

Экзамен по 

профессиональному 

модулю ПМ03 

ПК3.2. Выполнять проектные 

и опытно- 

конструкторские работы по 

внедрению средств 

автоматизации и 

механизации 

провеяет эскизные и 

техническиепроекты, рабочие 

чертежи средств автоматизации и 

механизации технологических 

операций. 

выбирает оборудование и 

элементные базы систем 

автоматизации в соответствии с 

заданием и требованием 

разработанной технической 

документации на модель 

элементов систем автоматизации и 

механизации; 

анализирует конструктивные 

характеристики систем 

автоматизации и механизации, 

исходя из их служебного 

назначения; 

использует средства 

информационной поддержки 

изделий на всех стадиях 

жизненного цикла (cals- 

технологии) 

ПК3.3.Осуществлять 

планирование и 

организацию 
производственных работ по 

выявляет причины брака при 

использовании средств 

автоматизации и механизации 
технологических операций. 
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внедрению средств 

автоматизации и 

механизации. 

контролирует работы по монтажу, 

испытаниям, наладке и сдаче в 

эксплуатацию средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций. 

контролирует правильную 

эксплуатацию, обслуживание 

средств автоматизации и 

механизацию технологических 

операций 

 

ПК3.4. Разрабатывать 

техническую документацию, 

инструкции, связанные с 

внедрением средств 

автоматизации и 

механизации 

составление технических заданий 

на разработку средств 

автоматизации и механизации 

технологических операций. 

ОК01.Выбиратьспособыреш 

ениязадачпрофессиональной 

деятельностиприменительно 

кразличнымконтекстам 

Обоснованностьпостановкицели,в 

ыбораипримененияметодовиспосо 

боврешенияпрофессиональныхзад 

ач. 

Оценкаисамооценкаэффективност 

иикачествавыполненияпрофессион 

альныхзадач 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы. 

Наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной практике. 

Экзамен 

ОК02.Использоватьсовремен 

ныесредствапоиска,анализаи 

интерпретацииинформации, 

иинформационныетехнологи 

идлявыполнениязадачпрофе 
ссиональнойдеятельности 

Использованиеразличныхисточник 

ов,включаяэлектронныересурсы,м 

едиаресурсы,Интернет- 

ресурсы,периодическиеизданияпо 

специальностидлярешенияпрофесс 

иональныхзадач 

ОК03.Планироватьиреализов 

ыватьсобственноепрофессио 

нальноеиличностноеразвити 

е,предпринимательскуюдеят 

ельностьвпрофессиональной 

сфере,использоватьзнанияпо 

правовой и 

финансовойграмотностивраз 

личныхжизненныхситуациях 

Демонстрацияответственностизап 

ринятыерешения. 

Обоснованностьсамоанализаикорр 

екциярезультатовсобственнойрабо 

ты 

ОК04.Эффективновзаимодей 

ствоватьиработатьвколлекти 

веикоманде 

Взаимодействиесобучающимися,п 

реподавателямивходеобучения,сру 

ководителямиучебнойипроизводст 

веннойпрактик. 

Обоснованностьанализаработычле 

новкоманды(подчиненных) 
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4. ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ И ДОПОЛНЕНИЙ, 

ВНЕСЁННЫХ В РАБОЧУЮ ПРОГРАММУ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

№ 

п/п 

Дата внесения 

изменения 

Внесённые изменения № 

страницы 
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5. ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

Дата 

актуализации 

Результаты актуализации ФИО и подпись лица, 

ответственного за 

актуализацию 

02.09.2025   
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

к рабочей программе 

ПМ.03 Организационное  обеспечение внедрения средств автоматизации  и механизации 

технологических операций  

ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ 

С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И 

МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ 

 

№ 

п/п 

 

 

Тема учебного занятия 

Активные и 

интерактивные 

формы и методы 

обучения 

Код 

формируемых 

компетенций 

1. Функциональные схемы автоматизации: 

условные  графические  изображения  по 

стандартам ЕСКД 

Лекция - презентация ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

2. 
Типовые переходные процессы 

регулирования. 

Лекция визуализация ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

3. 
Исследование погрешности регулятора 

температуры 

Решение 

ситуационных задач 

ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

4. 
Проверка функционирования отборных 

устройств 

Разработка проекта ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

5. 
Контроль технического обслуживания 

датчиков давления 

Ситуационный 

анализ 

ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

6. Устойчивость автоматических систем 

управления и регулирования. Понятия об 
устойчивости систем. 

Лекция - презентация ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

7. 
Исследование погрешности 

пневматических регуляторов 

Решение 

ситуационных задач 

ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

8. 
Контроль технического обслуживания 

вторичных приборов 

Решение 

ситуационных задач 

ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

9. 
Контроль технического обслуживания 

исполнительных механизмов 

Решение 

ситуационных задач 

ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

10 
Проверка функционирования отборных 

устройств 

Решение 

ситуационных задач 

ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

11 Контроль технического обслуживания Решение ПК 3.1-3.4 

 электрических и электронных регуляторов ситуационных задач ОК 01-04 



38 
 

12 Требования принципы проектирования 

экранных форм. Информационные 

сообщения Предупреждающее сообщение 

Сообщения об ошибках. 

Подтверждающие сообщения Мигающие 

сообщения 

Лекция - презентация ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

13 Общая структура системы TRACE MODE 
6. Архитектура Trace Mode 6. 

Интегрированная среда разработки 

проекта (ИС). Исполнительные модули. 

Драйверы обмена 

Лекция - презентация ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

14 Разработка принципиальных-монтажных 

схем, выбор элементной базы, составление 

таблиц расположения элементов 

Лекция - презентация ПК 3.1-3.4 

ОК 01-04 

 

 

4.1. Оценочные материалы для проведения промежуточной аттестации  

по ПМ.03 Организационное  обеспечение внедрения средств автоматизации  и механизации 

технологических операций 

Оценочные материалы предназначены для проверки результатов освоения профессионального модуля. 

Результаты обучения: знания и умения, подлежащие контролю при проведении текущего контроля и 

промежуточной аттестации.  

Текущий контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется на каждом 

занятии в ходе освоения материала в форме устного опроса, выполнения заданий по теме занятия, 

практических занятий, расчётно- графических работ, рефератов, а также выполнения обучающимися 

индивидуальных заданий. 

Промежуточная аттестация по профессиональному модулю завершает освоение обучающимися 

программы и осуществляется в форме: 

МДК.03.01 Разработка и тестирование модели системы автоматизации  и механизации с формированием 

пакета технической документации.– экзамен; 

МДК 03.02 Организация работ по монтажу и наладке средства автоматизации и механизации, текущему 

мониторингу состояния системы.– экзамен; 

УП.03 Учебная практика - дифференцированный зачет; 

ПП.03 Производственная практика – дифференцированный зачет; 

Экзамен по модулю – экзамен. 

 

1. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ТЕКУЩЕГО 

КОНТРОЛЯ 

МДК.03.01 Разработка и тестирование модели системы автоматизации и механизации с 

формированием пакета технической документации. 

Раздел 1. Автоматизация и механизация производств и технологических операций 

Оценочное средство № 1  

Комплект заданий для устного опроса 

Тема 1.1 Общие положения автоматизации и механизации технологических процессов  

Стадии проектирования и состав проектов автоматизации технологических процессов. 

Задание на проектирование. 

1. Стадии проектирования и состав проектной документации. Задание на 

выполнение работ, связанных с автоматизацией технологических процессов. 

Оформление и комплектование рабочей документации. 

2. Структурные схемы систем измерения и автоматизации 

3. Схемы систем измерения и автоматизации. Назначение схем 

автоматизации, методика и общие принципы их выполнения. Изображение 
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технологического оборудования и коммуникаций. 

4. Изображение средств измерения и автоматизации. 

5. Позиционное изображение приборов и средств автоматизации. 

Требования квыполнению и примеры выполнения схем автоматизации 

6. Позиционное изображение  приборов и средствавтоматизации 

7. Требования квыполнению и примеры выполнения схем автоматизации 

8. Принципиальные электрические схемы. Правила выполнения схем. 

9. Размеры и ориентация условно графических обозначений. Линии 

10. Принципиальные электрические схемы питания средств измерения 

 иавтоматизации. 

11. Выбор напряжения и требования к источникам питания. Выбор 

схемэлектропитания, аппаратов управления и защиты, сечений проводов и жил кабелей. 

12. Классификация предприятий по формам собственности, 

отраслевомупризнаку, типам производства, размерам. 

13. Организационная структура предприятия. 

14. Типы производства, их технико-экономическая характеристика. 

15. Влияние типа производства на методы его организации. 

16. Производственная структура организации (предприятия), факторы её 

определяющие. 

17. Элементы производственной структуры. 

18. Функциональные подразделения организации. 

19. Производственный процесс в организации (на предприятии): понятие, содержание, 

основные принципы рациональной организации. 

20. Структура производственного процесса. 

21. Отраслевые особенности организации производственных процессов в организации 

(предприятии). Производственный цикл, его длительность. 

22. Организация производственного процесса в пространстве. 

23. Виды движения предметов труда в процессе производства. 

24. Поточное производство как эффективная форма организации производственного 

процесса: сущность, принципы, признаки организации, расчет основных параметров. 

25. Технологический процесс, его элементы. 

26. Понятие основного капитала, его сущность и значение 

27. Классификация элементов основного капитала и его структура 

28. Оценка основного капитала. Амортизация и износ основного капитала. 

29. Формы воспроизводства основного капитала. 

30. Показатели эффективного использования основных фондов. 

Фондоотдача,фондоёмкость. 

31. Способы повышения эффективности использования основного капитала. 

32. Понятие оборотного капитала, его состав и структура 

33. Классификация оборотного капитала. 

34. Понятие материальных ресурсов. 

35. Показатели использования материальных ресурсов. 

36. Определение потребности в оборотном капитале. 

37. Оценка эффективности применения оборотных средств. 

38. Состав и структура кадров организации 

39. Планирование кадров производительности и их подбор. 

40. Показатели изменения списочной численности персонала и методика их расчёта. 

41. 42Рабочее время и его использование. Бюджет рабо1ч2его времени. 

42. 43Производительность труда - понятие и значение. 
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43. Методы измерения производительности труда. Показатели уровня труда. 

44. Факторы роста производительности труда. 

45. Нормирование труда. Методы нормирования труда. 

46. Структура состава нормы времени. 

47. Сущность заработной платы и её формирование на предприятии. 

48. Фонд оплаты труда и его структура. 

49. Тарифная система оплаты труда: ее сущность, состав и содержание (тарифные сетки, 

тарифные ставки, ЕТКС (Единый тарифно-квалификационный справочник) и его значение). 

50. Формы и системы оплаты труда: сдельная и повременная, ихразновидности, 

преимущества и 

51. недостатки. 

52. Бестарифная система оплаты труда. 

Тема 2.1. Особенности проектирования систем автоматизации 

Общие сведения о монтаже и наладке. Общие сведения об эксплуатации систем автоматизации. 

1. Организация проектирования и характеристика 

2. проектной документации 

3. Особенности автоматизированных систем управления 

технологическими процессами 

4. Проектирование локальных систем контроля и автоматики. 

5. Структурные схемы управления и контроля 

6. Функциональные схемы автоматизации технологических процессов. 

7. Общие положения и правила выполнения схем автоматизации 

8. Изображение технологического оборудования, приборов и 

средствавтоматизации на схемах автоматизации 

9. Графическое выполнение функциональных схем 

10. Принципиальные электрические, пневматические и гидравлические 

схемыавтоматизации 

11. Проектирование щитов и пультов 

12. Текстовые материалы проекта автоматизации 

 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, при отсутствии ошибок и недочетов прианализе 

полученного задания, глубина и полнота анализа; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, при наличии одной, двух незначительных 

(негрубых) ошибок и недочетов при анализе полученного задания; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии двух, трех 

незначительных (негрубых) ошибок при анализе полученного задания,отсутствие анализа;

 
13 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии более 

трех незначительных (негрубых) ошибок или одной грубой ошибки при анализеполученного задания. 

Оценочное средство № 2 

 

Комплект заданий для письменного опроса 

 

                            Тема 2.2 Разработка виртуальной модели элементов систем автоматизации на 

основе выбранного программного обеспечения 
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- Стадии проектирования и состав проектов автоматизации 

технологическихпроцессов. 

- Оформление и комплектование рабочей 

документации.Структурные схемы систем 

измерения и автоматизации 

- Назначение схем автоматизации, методика и общие принципы их 

выполнения.Изображение технологического оборудования и коммуникаций. 

- Позиционное изображение приборов и средств автоматизации. 

- Позиционное изображение приборов и средств автоматизации. 

- Принципиальные электрические схемы. 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, при отсутствии ошибок и недочетов при 

анализе полученного задания, глубина и полнота анализа, соблюдение культуры 

письменной речи, правил оформления практических заданий; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, при наличии одной, двух незначительных 

(негрубых) ошибок и недочетов при анализе полученного задания, полнота анализа, 

соблюдение культуры письменной речи, правил оформления практических заданий; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии двух, трех 

незначительных (негрубых) ошибок при анализе полученного задания, отсутствие анализа, 

незначительное несоблюдение культуры письменной речи, правил оформления 

практических заданий; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии более трех 

незначительных (негрубых) ошибок или одной грубой ошибки при анализе полученного 

задания, не соблюдение культуры письменной речи и правил оформления практических 

заданий. 

Оценочное средство № 3 

 

Тема 2.3 Проектирование информационного 

обеспечения в SCADA- системе  

 

Сформулируйте, что включается в характеристику технологического объекта, в основные 

показатели эффективности и цели управления при разработке структуры системы управления 

технологическим процессом 

1) Сформулируйте, что включается в выбор регулируемых параметров и каналов внесения 

регулирующих воздействий при разработке структуры системы управления 

технологическим процессом 

2) Сформулируйте, что включается в выбор контролируемых и сигнализируемых параметров 

при разработке структуры системы управления технологическим процессом 

3) Сформулируйте, что включается в выбор мероприятий по защите и блокировке, выбор 

средств автоматизации при разработке структуры системы управления технологическим 

процессом 

4) Поясните назначение различных типов щитов 

5) Поясните конструкцию различных типов щитов 

6) Сформулируйте основные правила монтажа щитов и пультов 

7) Перечислите требования, предъявляемые к щитовым помещениям 

8) Сформулируйте основные правила расположение средств автоматизации на щите 

9) Сформулируйте основные правила расположение средств автоматизации внутрищита 

10) Поясните назначение различных типов трубных проводок 

11) Поясните существующие способы расположения трубных проводок 
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12) Сформулируйте группы заполняемых сред в трубных проводках 

13) Поясните, какое соединение трубной проводки называется 

неразъемнымсоединением, какие существуют виды и способы их 

соединения 

14) Поясните, какое соединение трубной проводки называется 

разъемнымсоединением, какие существуют виды и способы их 

соединения 

15) Сформулируйте основные правила монтажа трубных проводок 

16) Сформулируйте назначение электрических проводок и на какие виды 

ониподразделяются 

17) Сформулируйте основные правила оконцевания электрических проводок 

18) Сформулируйте основные правила монтажа электриче
1
с
5
ких проводок 

19) Поясните, как осуществляется соединение электрических проводок 

 

Тема 3.2. Проведение виртуального тестирования разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности компонентов 

1) Сформулируйте основные требования при монтаже первичных 
преобразователей 

2) Сформулируйте основные правила монтажа преобразователей 

давленияи перечислите какие специальные устройства применяются при их 

монтаже 

3) Сформулируйте основные правила монтажа датчиков температуры и 

датчиковуровня 

4) Сформулируйте основные правила монтажа сужающих устройств при 

измеренииразличных сред 

5) Сформулируйте основные правила монтажа измерительных 

приборов ирегуляторов 

6) Сформулируйте основные правила монтажа исполнительных механизмов ирегулирующих 

органов 

7) Сформулируйте основные правила проведения испытания трубных проводок 

8) Сформулируйте основные правила проведения испытания 

электрическихпроводок 

9) Сформулируйте основные правила наладки смонтированных 

средствавтоматизации 

10) Сформулируйте основные правила оформления технической 

документации насдачу смонтированных средств автоматизации 

 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если он рационально выбрал 

исходную информацию, подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил несколько 

точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную 

информацию, недостаточно подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил 

несколько точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; оценка 

«удовлетворительно» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную информацию, 

недостаточно полно изложил изучаемый вопрос; изложил одну точку 
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зрения на изучаемый вопрос, сделал выводы;  

оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если он нерационально выбрал исходную информацию, 

неполно изложил изучаемый вопрос; изложил одну точку зрения на изучаемый вопрос; не сделал выводы. 

Оценочноесредство № 4 

Темы Рефератов 

Тема 4.1 Разработка и тестирование пневматических систем управления 

ПК 3.2., ОК 01-ОК 05, ОК 09. 

1. Автоматизированные системы управления технологическим процессом 

2. Характеристика технологического объекта и основные показатели эффективности и цели 

управления при разработке структуры системы управления технологическимпроцессом 

3. Принципы типизации, унификации и агрегатирования в 

устройствахавтоматизации 

4. Основные принципы контроля, наладки и подналадки 

автоматизированногометаллорежущего оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента 

5. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях 

вавтоматизированном производстве 

6. Экономическая сущность основных фондов, анализ их состава и структуры. 

7. Роль научно-технического прогресса в повышении эффективности 

производства. 

8. Себестоимость, прибыль, рентабельность в системе качественных 

показателейэффективности деятельности предприятий. 

 

Тема 4.2. Разработка и тестирование 
1. электропневматически х систем управления.. 

ПК 3.2., ОК 01-ОК 05, ОК 09  

2. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 
требуемыхпараметров производительности и безопасности выполнения работ в 

автоматизированном производстве 
3. Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке итехническому обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными 

задачами с использованием SCADA-19Критерии оценки: 
4. оценка «отлично» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную 

информацию, подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил несколько 
точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; оформил реферат в соответствии с 
требованиями; подготовил мультимедийную презентацию; 

5. оценка «хорошо» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную 
информацию, недостаточно подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил 

несколько точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; 
самостоятельно и аргументированно сделал выводы; оформил рефератв 

соответствии с требованиями; 
6. оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если он рационально выбрал 

исходную информацию, недостаточно полно изложил изучаемый вопрос; изложил 
одну точку зрения на изучаемый вопрос; сделал выводы; оформил реферат в 

соответствии с требованиями; 
7. оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если он нерационально 

выбрал исходную информацию, неполно изложил изучаемый вопрос; изложил одну 
точку зрения на изучаемый вопрос; не сделал выводы; оформил реферат не в 

соответствии с требованиями. 
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1. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

МДК.03.01 Разработка и тестирование модели системы автоматизации и  

механизации с формированием пакета технической документации. 
Оценочное средство № 1 

 

Вопросы к Экзамену 

 

 

 
ПК 3.1, ОК 01-ОК 05, ОК 09 -  

1. Стадии проектирования и состав проектов автоматизации технологических 

процессов. Задание на проектирование. 

2. Стадии проектирования и состав проектной документации. Задание на 

выполнение работ, связанных с автоматизацией технологических процессов. Оформление и 

комплектование рабочей документации. 

3. Структурные схемы систем измерения и автоматизации 

4.  Схемы систем измерении и автоматизации. Назначение схем автоматизации, 

методика и общие принципы их выполнения. 

5.  Изображение технологического оборудования и коммуникаций. 

6. Изображение средств измерения и автоматизации. 

7. Позиционное изображение приборов и средств автоматизации. Требования к 

выполнению и примеры выполнения схем автоматизации 

8. Позиционное изображение приборов и средств автоматизации. Требования к 

выполнению и примеры выполнения схем автоматизации 

9. Принципиальные электрические схемы. Правила выполнения схем. 

10. Размеры и ориентация условно графических обозначений. Линии 

11. Принципиальные электрические схемы питания средств измерения и 

автоматизации. 

12. Выбор напряжения и требования к источникам питания. Выбор схем 

электропитания, аппаратов управления и защиты, сечений проводов и жил кабелей. 

13. Классификация предприятий по формам собственности, отраслевому 

признаку, типам производства, размерам. 

14. Организационная структура предприятия. 

15. Типы производства, их технико-экономическая характеристика. 

16. Влияние типа производства на методы его организации. 
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17. Производственная структура организации (предприятия), факторы её 

определяющие. 

18. Элементы производственной структуры. 

19. Функциональные подразделения организации. 

20. Производственный процесс в организации (на предприятии): понятие, 

содержание, основные принципы рациональной организации. 

21. Структура производственного процесса. 

22. Отраслевые особенности организации производственных процессов в 

организации (предприятии). Производственный цикл, его длительность. 

23. Организация производственного процесса в пространстве. 

24. Виды движения предметов труда в процессе производства. 

25. Поточное производство как эффективная форма организации 

производственного процесса: сущность, принципы, признаки организации, расчет основных 

параметров. 

26. Технологический процесс, его элементы. 

27. Понятие основного капитала, его сущность и значение 

28. Классификация элементов основного капитала и его структура 

29. Оценка основного капитала. Амортизация и износ основного капитала. 

30. Формы воспроизводства основного капитала. 

31. Показатели эффективного использования основных 

фондов.Фондоотдача, фондоёмкость. 

32. Способы повышения эффективности использования основного капитала. 

33. Понятие оборотного капитала, его состав и структураКлассификация оборотного 
капитала. 

21 
34. Понятие материальных ресурсов. 

35. Показатели использования материальных ресурсов. 

36. Определение потребности в оборотном капитале. 

 

8. Методические материалы, определяющие процедуру и критерии оценивания 

форсированности компетенций при проведении промежуточной аттестации 

 

Критерии формирования оценок по результатам выполнения заданий 

«Отлично/зачтено» – ставится за работу, выполненную полностью без ошибок и недочетов. 

«Хорошо/зачтено» – ставится за работу, выполненную полностью, но при наличии в ней не более одной 

негрубой ошибки и одного недочета, не более трех недочетов. 

«Удовлетворительно/зачтено» – ставится за работу, если обучающийся правильно выполнил не менее 

2/3 всей работы или допустил не более одной грубой ошибки и двух недочетов, не более одной грубой и 

одной негрубой ошибки, не более трех негрубых ошибок, одной негрубой ошибки и двух недочетов. 

«Неудовлетворительно/не зачтено» – ставится за работу, если число ошибок и недочетов превысило 

норму для оценки «удовлетворительно» или правильно выполнено менее 2/3 всей работы. 

Виды ошибок: 

- грубые ошибки: незнание основных понятий, правил, норм; незнание приемов решения задач; 

ошибки, показывающие неправильное понимание условия предложенного задания. 

- негрубые ошибки: неточности формулировок, определений; нерациональный выбор хода 

решения. 

- недочеты: нерациональные приемы выполнения задания; отдельные погрешности в 

формулировке выводов; небрежное выполнение задания. 

 

Критерии формирования оценок по экзамену 
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«Отлично» – студент приобрел необходимые умения и навыки, продемонстрировал навык 

практического применения полученных знаний, не допустил логических и фактических ошибок 

«Хорошо» – студент приобрел необходимые умения и навыки, продемонстрировал навык 

практического применения полученных знаний; допустил незначительные ошибки и неточности. 

«Удовлетворительно» – студент допустил существенные ошибки. 

«Неудовлетворительно» – студент демонстрирует фрагментарные знания изучаемого курса; отсутствуют 

необходимые умения и навыки, допущены грубые ошибки. 

22 

Экспертный лист 

оценочных материалов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине 

МДК.03.01 Планирование материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации 

Техник 
квалификация выпускника 

 

1. Формальное оценивание 

Показатели Присутствуют Отсутствуют 

Наличие обязательных структурных элементов:   

– титульный лист +  

– пояснительная записка +  

– типовые оценочные материалы +  

– методические материалы, определяющие 

процедуру и критерии оценивания 

+  

Содержательное оценивание 

Показатели Соответствует 
Соответствует 

частично 

Не 

соответствует 

Соответствие требованиям ФГОС ВО к 

результатам освоения программы 
+ 

  

Соответствие требованиям ОПОП ВО к 

результатам освоения программы 
+ 

  

Ориентация на требования к трудовым 

функциям ПС (при наличии 

утвержденного ПС) 

 

+ 

  

Соответствует формируемым 

компетенциям 
+ 

  

 

Заключение: ФОС рекомендуется/ не рекомендуется к внедрению; обеспечивает/ не 

обеспечивает объективность и достоверность результатов при проведении оценивания 

результатов обучения; критерии и показатели оценивания компетенций, шкалы 

оценивания обеспечивают/ не обеспечивают проведение всесторонней оценки 

результатов обучения. 



 

1. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ТЕКУЩЕГО 

КОНТРОЛЯ 

МДК 03.02 Организация работ по монтажу и наладке средства 

автоматизации и механизации, текущему мониторингу состояния системы 
Раздел 5. Организация работ по монтажу и наладке средства автоматизации и 

механизации, мониторингу состояния системы Оценочное средство № 1 

Комплект заданий для устного опроса 

 

 

Тема 5.1. Общие сведения об организации работ по монтажу, наладке и 

контролю систем и средств автоматизации   

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09,  

Общие сведения о монтаже и наладке. Общие сведения об эксплуатациисистем

 автоматизации 

1. Организация проектирования и характеристика 

2. проектной документации 

3. Особенности автоматизированных систем управления 

технологическимипроцессами 

4. Проектирование локальных систем контроля и автоматики. 

Структурныесхемы управления и контроля 

5. Функциональные схемы автоматизации технологических процессов. 

Общиеположения и правила выполнения схем автоматизации 

6. Изображение технологического оборудования, приборов и средств 

7. автоматизации на схемах автоматизации 

8. Графическое выполнение функциональных схем 

9. Принципиальные электрические, пневматические и гидравлические 

схемыавтоматизации 

10. Проектирование щитов и пультов 

11. Текстовые материалы проекта автоматизации. 

Тема 5.2. Определять причины и устранять неисправности приборов средней 

сложности 

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09, 

1. Основные принципы автоматизации управления 

технологическимипроцессами 

2. Классификация и состав АСУТП 

3. Организационное и информационное обеспечение АСУТП 

4. Техническое обеспечение АСУТП 

5. Математическое и программное обеспечение АСУТП 

6. Роль подчиненного персонала в АСУТП 

7. Автоматизация проектных работ. Задачи и функции САПР 

8. Цели создания САПР и их классификация 

9. Структура и состав САПР 

10. Информационное обеспечение САПР. Математическое и 

программноеобеспечение САПР 

11. Техническое обеспечение САПР 



 

12. Режимы функционирования САПР. Экономическая эффективность САПР 

 

Тема 5.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных 

приборов и систем автоматики  

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 0913 

1. Организация работ на стадии монтажа и внедрения АСУТП 

2. Требования к монтажу оборудования в центральном пункте управления 

3. Особенности монтажа и наладки АСУТП 

4. Организация опытной эксплуатации и сдача АСУТП в промышленную 

эксплуатацию 

5. Основные задачи эксплуатации систем автоматизации 

6. Организация службы контроля измерительных приборов и автоматики 

7. Обслуживание и ремонт средств и систем автоматизации 

8. Бережливое производство и охрана труда 

9. Организационные основы охраны труда 

 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, при отсутствии ошибок и недочетов 

прианализе полученного задания, глубина и полнота анализа; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, при наличии одной, двух незначительных 

(негрубых) ошибок и недочетов при анализе полученного задания; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии двух, трех 

незначительных (негрубых) ошибок при анализе полученного задания, отсутствие анализа; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии более трех 

незначительных (негрубых) ошибок или одной грубой ошибки при анализеполученного 

задания. 

Оценочное средство №2 

Комплект заданий для письменного опроса 

Тема 5.1 Общие сведения об организации работ по монтажу, наладке и 

контролю систем и средств автоматизации  

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

- Общие сведения о монтаже и наладке. 

- Общие сведения об эксплуатации систем автоматизации 

- Проектирование локальных систем контроля и автоматики. 

Структурные схемы управления иФункциональные схемы автоматизации технологических процес1с4ов. 

- Графическое выполнение функциональных схем. 

- Принципиальные гидравлические схемы автоматизации. 

- Принципиальные электрические схемы автоматизации. 

- Принципиальные пневматические схемы автоматизации. 

 

Тема 5.2. Определять причины и устранять неисправности приборов средней 

сложности 

. ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 



 

 

-Математическое и программное обеспечение АСУТП 

- Задачи и функции САПР 

- Цели создания САПР и их классификация 

- Структура и состав САПР 

- Техническое обеспечение САПР 

 

 

Тема 5.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных 

приборов и систем автоматики 

 . ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

Требования к монтажу оборудования в центральном пункте управления 

- Организация опытной эксплуатации и сдача АСУТП в 

промышленнуюэксплуатацию 

- Основные задачи эксплуатации систем автоматизацииКритерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, при отсутствии ошибок и недочетов при 

анализе полученного задания, глубина и полнота анализа, соблюдение культуры 

письменной речи, правил оформления практических заданий; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, при наличии одной, двух незначительных 

(негрубых) ошибок и недочетов при анализе полученного задания, полнота анализа, 

соблюдение культуры письменной речи, правил оформления практических заданий; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии двух, трех 

незначительных (негрубых) ошибок при анализе полученного задания, отсутствие анализа, 

незначительное несоблюдение культуры письменной речи, правил оформления 

практических заданий; 

оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, при наличии более 

- трех незначительных (негрубых) ошибок или одной 
1

г
5
рубой ошибки при 

анализе полученного задания, не соблюдение культуры письменной речи и 
правил оформления практических заданий. 

 

Оценочное средство № 3 

Комплект заданий для выполнения самостоятельной работы 

(ответы на вопросы при работе с конспектом) 

 

Тема 5.1 Общие сведения об организации работ по монтажу,  

наладке и контролю систем и средств автоматизации .  
ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

 

1) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования

 ссигнализацией температуры нефтепродукта в печи 

2) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

расходанефтепродукта в печи 

3) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулирования ссигнализацией давления в печи 

4) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулированиясоотношения расхода газа и воздуха в печи 

5) Подберите средства автоматизации и составьте схему 



 

регулирования ссигнализацией температурной депрессии в 

выпарном аппарате 

6) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

расходатеплоносителя в выпарном аппарате 

7) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

уровняупаренного раствора в выпарном аппарате 

8) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования давления 

ввыпарном аппарате 

9) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

расходатеплоносителя в выпарном аппарате 

10) Подберите приборы и составьте схему регулирования с сигнализацией расходаисходной 

смеси в ректификационной колонне 

11) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

уровнякубового остатка в ректификационной колонне 

12) Подберите средства автоматизации и составьте схему 14 



 

регулированияконцентрации обедненной газовой см
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еси  в абсорбере 

13) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулированиятемпературы исходной смеси в абсорбере 

14) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулирования ссигнализацией давления в абсорбере 

15) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулированиясоотношения расхода газа-воздуха в сушильной камере 

16) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

влажностисухого материала в сушилке 

17) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования давления 

втопке сушилки 

18) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования уровнясмеси в 

мешалке 

19) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулированиясоотношения расхода жидкостей в мешалке 

20) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования уровнямутности 

жидкости в отстойнике 

 

Тема 5.2. Определять причины и устранять неисправности приборов средней 

сложности 

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

 

1) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

разностидавлений в процессе фильтрования газовых сред 

2) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулирования ссигнализацией давления газа на продувку в 

рукавном фильтре 2 

3) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

давленияжидкости в мокрой очистке газов 

4) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

весасыпучих ингредиентов в процессе резиносмешения 

5) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулирования ссигнализацией температуры в резиносмесителе 

6) Подберите средства автоматизации и составьте схему выдержки временем впроцессе 

прессования 

7) Подберите средства автоматизации и составьте схему выдержки времени впроцессе 

резиносмешения 

8) Подберите средства автоматизации и составьте схему 

регулирования ссигнализацией температуры в реакторе 

9) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования 

расходаисходной смеси в реактор 

10) Подберите средства автоматизации и составьте схему регулирования сигнализацией давления в 

реакторе 

 

Тема 5.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных 

приборов и систем автоматики 

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

1) Составьте типовую систему управления процессом нагрева в печи 

2) Составьте типовую систему управления процессом выпаривания 



 

3) Составьте типовую систему управления процессом кристаллизации 

4) Составьте типовую систему управления процессом ректификации 

5) Составьте типовую систему управления процессом сушки в барабанной сушилке 

6) Составьте типовую систему управления процессом абсорбции 

7) Составьте типовую систему управления процессом адсорбции 

8) Составьте типовую систему управления процессом десорбции 

9) Составьте типовую систему управления процессом искусственного 
охлаждения 

10) Составьте типовую систему управления процессом перемешивания жидкостей 

11) Составьте типовую систему управления процессом отстаивания жидкостей 

12) Составьте типовую систему управления процессом фильтрования газов 

13) Составьте типовую систему управления процессом мокрой очистки газов 

14) Составьте типовую систему управления процессом перемещения и 
дозирования 

15) Составьте типовую систему управления процессом резиносмешения 

16) Составьте типовую систему управления процессом прессования на прессах 

сэлектрическим обогревом 

17) Составьте типовую систему управления процессом прессования с 

паровымобогревом 

18) Составьте типовую систему управления процессом вулканизации в котле 

19) Составьте типовую систему управления процессом вулканизации в 

форматоревулканизаторе 

20) Составьте типовую систему управления процессом вулканизации автокамер 

21) Составьте типовую систему управления процессом каландрования 

22) Составьте схему внешних соединений и подключений для процесса нагрева 

впечи 

23) Составьте схему внешних соединений и подключений для 

процессавыпаривания 

24) Составьте схему внешних соединений и подключений для 

процессаректификации 

25) Составьте схему внешних соединений и подключений для процесса 

Абсорбции Составьте схему внешних соединений и подключений для процесса перемешивания жидкостей 

26) Составьте схему внешних соединений и подключений для процесса 

отстаивания жидкостей 

27) Составьте схему внешних соединений и подключений для 

процесса фильтрования газов 

28) Составьте схему внешних соединений и подключений для процесса мокрой 

очистки газов 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если он рационально выбрал 

исходную информацию, подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил несколько 

точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную 

информацию, недостаточно подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил 

несколько точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; оценка 

«удовлетворительно» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную информацию, 

недостаточно полно изложил изучаемый вопрос; изложил одну точку зрения на изучаемый вопрос; 

сделал выводы; 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если он нерационально 



 

выбрал исходную информацию, неполно изложил изучаемый вопрос; изложил одну точку 

зрения на изучаемый вопрос; не сделал выводы. 

Оценочное средство № 5  

Темы рефератов 

Тема 5.1. Общие сведения об организации работ по монтажу, наладке и 

контролю систем и средств автоматизации   

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

1. Нормативная документации и инструкции при организации 

эксплуатацииавтоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

2. Расчет экономической эффективности разработки и моделирования АСУ 

3. Расчет технико-экономических показателей разработки и моделирования 

АСУ3.Экономическое обоснование разработки и моделирования системы управления 

Тема 5.2. Определять причины и устранять неисправности приборов средней 

сложности 

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

1. Экономическая сущность основных фондов, анализ их состава и структуры 

2. Роль научно-технического прогресса в повышении эффективности производства 

3. Себестоимость, прибыль, рентабельность в системе качественных 

показателейэффективности деятельности предприятий 

4. Тема 5.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно- 

измерительных приборов и систем автоматики 

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

1. Монтаж радарных уровнемеров 

2. Монтаж термомагнитных газоанализаторов 

3. Монтаж приборов для измерения концентрации водородных ионов в растворах(рН-

метров) 

4. Монтаж электромагнитных и вихреакустических расходомеров 

5. Монтаж отборных устройств для измерения давления 

6. Монтаж преобразователей для измерения температуры 

7. Монтаж манометров для измерения расхода газа, пара и жидкости 

 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если он рационально выбрал 

исходную информацию, подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил несколько 

точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; оформил реферат в соответствии с требованиями; 

подготовил мультимедийную презентацию; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, если он рационально выбрал исходную 

информацию, недостаточно подробно и полно изложил изучаемый вопрос; изложил 

несколько точек зрения на изучаемый вопрос, в том числе собственную; самостоятельно и 

аргументированно сделал выводы; оформил рефератв соответствии с требованиями; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если он рационально 

выбрал исходную информацию, недостаточно полно изложил изучаемый вопрос; изложил 

одну точку зрения на изучаемый вопрос; сделал выводы; оформил рефератв соответствии с 

требованиями; 

оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если он нерационально 



 

выбрал исходную информацию, неполно изложил изучаемый вопрос; изложил одну точку зрения на 

изучаемый вопрос; не сделал выводы; оформил реферат не в соответствии с требованиями. 

 

 

 

Оценочное средство № 6 

 

- Тематика курсовых работ: 

-  1. Электрические датчики. Классификация электрических датчиков. 

назначение принцип действия, конструкция датчиков 

- 2. Коммутационные и электромеханические элементы. Назначение, принцип 

действия, основные параметры, устройство 

- 3. Магнитные усилители и модуляторы. Физические основы работы 

магнитных усилителей, основные схемы и характеристики, назначение, принцип действия, 

устройство и работа. Типы магнитных усилителей 

- 4. Проверка функционирования отборных устройств 

- 5. Контроль технического обслуживания датчиков давления 

- 6. Контроль технического обслуживания датчиков уровня 

- 7. Разработка принципиальной пневматической схемы питания приборов и 

средств автоматизации 

- 8. Разработка принципиальной электрической схемы питания приборов и 

средств автоматизации 

 

1. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

МДК 03.02 Организация работ по монтажу и наладке средства автоматизации и механизации, текущему 

мониторингу состояния системы. 

ПК 5.1, ПК 5.2, ПК 5.3,ОК 01 - ОК 09 

Оценочное средство № 1 

ВОПРОСЫ К ЭКЗАМЕНУ 

1. Общие сведения о монтаже и наладке. 

2. Общие сведения об эксплуатации систем автоматизации 

3. Организация проектирования и характеристика проектной документации 

4. Особенности автоматизированных систем управления 

технологическимипроцессами 

5. Проектирование локальных  систем контроля и автоматики. 

6. Структурные схемы управления и контроля 

7. Функциональные схемы автоматизации технологических процессов. 

8. Общие положения и правила выполнения схем автоматизации 

9. Изображение технологического оборудования, приборов и 

средствавтоматизации на схемах автоматизации 

10. Графическое выполнение функциональных схем 

11. Принципиальные электрические, пневматические и гидравлические 

схемыавтоматизации 



 

12. Проектирование щитов и пультов 

13. Текстовые материалы проекта автоматизации. 

14. Основные принципы автоматизации управления технологическими 
процессами 

15. Классификация и состав АСУТП 

16. Организационное и информационное обеспечение АСУТП 

17. Техническое обеспечение АСУТП 

18. Математическое и программное обеспечение АСУТП 

19. Роль подчиненного персонала в АСУТП 

20. Автоматизация проектных работ. Задачи и функции САПР 

21. Цели создания САПР и их классификация 

22. Структура и состав САПР 

23. Информационное обеспечение САПР. 

24. Математическое и программное обеспечение 

САПР25.Техническое обеспечение САПР 

26. Режимы функционирования САПР. 

27. Экономическая эффективность САПР 

28. Организация работ на стадии монтажа и внедрения АСУТП 

29. Требования к монтажу оборудования в центральном пункте управления 

30. Особенности монтажа и наладки АСУТП 

31. Организация опытной эксплуатации и сдача АСУТП в 

промышленнуюэксплуатацию 

32. Основные задачи эксплуатации систем автоматизации 

33. Организация службы контроля измерительных приборов и автоматики 

34. Обслуживание и ремонт средств и систем автоматизации 

35. Бережливое производство и охрана труда 

36. Стадии проектирования и состав проектов автоматизации 

технологическихпроцессов. 22 
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3. Методические материалы, определяющие процедуру и критерии 

оценивания сформированности компетенций при проведении 

промежуточной аттестации 

 

 

Критерии формирования оценок по результатам выполнения заданий 

«Отлично/зачтено» – ставится за работу, выполненную полностью без ошибок и недочетов. 

«Хорошо/зачтено» – ставится за работу, выполненную полностью, но при наличии в ней 

не более одной негрубой ошибки и одного недочета, не более трех недочетов. 

«Удовлетворительно/зачтено» – ставится за работу, если обучающийся правильно 

выполнил не менее 2/3 всей работы или допустил не более одной грубой ошибки и двух 

недочетов, не более одной грубой и одной негрубой ошибки, не более трех негрубых ошибок, 

одной негрубой ошибки и двух недочетов. 

«Неудовлетворительно/не зачтено» – ставится за работу, если число ошибок и недочетов 

превысило норму для оценки «удовлетворительно» или правильно выполнено менее 2/3 всей 

работы. 

Виды ошибок: 

- грубые ошибки: незнание основных понятий, правил, норм; незнание приемов решения 

задач; ошибки, показывающие неправильное понимание условия предложенного задания. 

- негрубые ошибки: неточности формулировок, определений; нерациональный 

выбор хода решения. 

- недочеты: нерациональные приемы выполнения задания; отдельные

 погрешности в формулировке выводов; небрежное выполнение 

задания. 

Критерии формирования оценок по дифференцированному зачету 

 

Критерии формирования оценок по ответам на вопросы, выполнению тестовых заданий 

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся, если количество правильных 

ответов на вопросы составляет 100 – 90% от общего объёма заданных вопросов; 

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, если количество правильных 

ответов на вопросы – 89 – 76% от общего объёма заданных вопросов; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, если количество 

правильных ответов на тестовые вопросы –75–60 % от общего объёма заданных вопросов; 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, если количество 

правильных ответов – менее 60% от общего объёма заданных вопросов. 
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«Отлично» – студент приобрел необходимые умения и навыки, продемонстрировал навык 

практического применения полученных знаний, не допустил логических и фактических ошибок 

«Хорошо» – студент приобрел необходимые умения и навыки, продемонстрировал навык 

практического применения полученных знаний; допустил незначительные ошибки и неточности. 

«Удовлетворительно» – студент допустил существенные ошибки. 

«Неудовлетворительно» – студент демонстрирует фрагментарные знания изучаемого курса; 

отсутствуют необходимые умения и навыки, допущены грубые ошибки.Экспертный лист 
24 

оценочных материалов для проведения промежуточной аттестации по 

дисциплине 

МДК 03.02 Организация работ по монтажу и наладке средства 

автоматизации и механизации, текущему мониторингу состояния 

системы. 

ПМ.03 ОРГАНИЗАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ВНЕДРЕНИЯ СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И 

МЕХАНИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕРАЦИЙ  

15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства 

 (по отраслям) 

 шифр и наименование направления подготовки/специальности 

профиль / специализация 

Техник 

квалификация выпускника 

1. Формальное оценивание 

Показатели Присутствуют Отсутствуют 

Наличие обязательных структурных элементов:   

– титульный лист +  

– пояснительная записка +  

– типовые оценочные материалы +  

– методические материалы, определяющие 

процедуру и критерии оценивания 

+  

Содержательное оценивание 

Показатели Соответствует 
Соответствует 

частично 

Не 

соответствует 

Соответствие требованиям ФГОС ВО к 

результатам освоения программы 
+ 

  

Соответствие требованиям ОПОП ВО к 

результатам освоения программы 
+ 
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Ориентация на требования к трудовым 

функциям ПС (при наличии 

утвержденного ПС) 

 

+ 

  

Соответствует формируемым 

компетенциям 
+ 

  

Заключение: ФОС рекомендуется/ не рекомендуется к внедрению; обеспечивает/ не 

обеспечивает объективность и достоверность результатов при проведении оценивания 

результатов обучения; критерии и показатели оценивания компетенций, шкалы 

оценивания обеспечивают/ не обеспечивают проведение всесторонней оценки результатов 

обучения. 

 

 


