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1. Общая характеристика рабочей программы учебной дисциплины 

«ОП.04 Технологическое оборудование и приспособления» 

1.1. Место дисциплины в структуре образовательной программы 

Учебная дисциплина «ОП.04 Технологическое оборудование и приспособления»: является 

обязательной частью общепрофессионального цикла образовательной программы в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и 

обслуживание роботизированного производства (по отраслям). 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

Цель дисциплины «Техническая механика»: формирование у обучающихся способностей 

организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество, осуществлять поиск и 

использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных 

задач, профессионального и личностного развития 

.В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания Владеть навыками 

ОК.01 . Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к различным 
контекстам; 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить структура 

плана для решения задач, 

алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной 

и смежных областях 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

 

ОК.02 . Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности приемы 

структурирования 

информации формат 

оформления 

результатов поиска 

информации 

 



 

 

ОК.03 Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации 

современная научная и 

профессиональная 

терминология 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования основы 

предпринимательской 

деятельности, правовой и 

финансовой грамотности 

правила разработки 

презентации 

основные этапы разработки 

и реализации проекта 

 

ОК.04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде; 

психологические основы 

деятельности коллектива 

психологические 

особенности личности 

 

ОК.05 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста 

правила оформления 

документов 

правила построения 

устных сообщений 

особенности социального и 

культурного контекста 

 

ОК.06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения; 

сущность гражданско- 

патриотической позиции 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 

специальности стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 
его нарушения 

 



 

ОК.07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях; 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности 

пути обеспечения 

ресурсосбережения 

принципы бережливого 

производства 

основные направления 

изменения 

климатических условий 

региона 

правила поведения в 

чрезвычайных ситуациях 

 

ОК.09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках. 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы 

основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика) 

лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов 

профессиональной 

деятельности особенности 

произношения 

правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

 



 

ПК.1.1 Планировать процесс 

выполнения своей работы 

на основе 

конструкторской и 

технологической 

документации 

робототехнологического 

комплекса. 

назначение  и основные 

разделы  документации 

завода-изготовителя 

основные     правила 

построения   чертежей и 

схем, требования  к 

разработке и оформлению 

конструкторской   и 

технологической 

документации 

общие сведения о 

системах  управления 

промышленным 

предприятием 

область применения и 

классификацию 

промышленных 

манипуляторов, требования 

к оснащению 

манипуляционными 

устройствами 

технологических позиций 

производственных 
участков 

отбора элементов 

манипуляционных 

устройств для обеспечения 

цикла  работы 

манипулятора 

расчета технологических 

параметров работы 

манипуляторов 

ПК.1.2 . Определять 

действительные 

значения 

контролируемых 

параметров предметов 

труда с использованием 

средств измерений. 

методики построения 

виртуальной модели пакетов 

прикладных программ 

(CAD/CAM – системы) для 

разработки виртуальной 

модели элементов систем 

автоматизации 

разработки виртуальную 

модель элементов систем 

автоматизации на основе 

выбранного программного 

обеспечения и 

технического задания 

ПК.1.3 . Осуществлять диагностику 
неисправностей и отказов 
узлов и систем 
промышленных роботов и 
вспомогательных 
механизмов, и устройств 
робототехнологических 
комплексов. 

методики построения 

виртуальной модели 

пакетов прикладных 

программ (CAD/CAM – 

системы) для разработки 

виртуальной модели 

элементов систем 

автоматизации 

виртуального 

тестирования 

разработанной модели 

элементов систем 

автоматизации 

оценки функциональности 

компонентов 

ПК.2.1 Выполнять комплекс 

пусконаладочных работ на 

робототехнологических 

комплексах в соответствии 

с требованиями 

конструкторской и 

технологической 

документации. 

порядок подготовки 

технического задания на 

пусконаладочные работы 

и сервисное 

обслуживание роботов 

(манипуляторов) 

понятие и основные этапы 

пусконаладки 

промышленных роботов 

модульное построение 

элементов 

роботизированных 
участков 

наладки механических и 

электромеханических 

устройств роботов 



 

ПК.2.2 Разрабатывать 

управляющие программы 

работы 

робототехнологических 

комплексов в соответствии 

с техническим заданием. 

системы  управления 

манипуляторами 

исполнительные устройства

   и их 

характеристики 

классификация     и 

характеристики 

чувствительных элементов

 и   средства 

передвижения      в 

пространстве 

понятие о рабочей зоне и 

рабочем пространстве 

манипулятора технические

  показатели, 

характеризующие 

промышленных роботов 

среды и языки 

программирования 
манипуляторов 

разработки управляющих 

программ для 

манипуляторов в 

соответствии с 

техническим заданием 

ПК.2.3 Осуществлять работы по 

контролю, 

регламентированному и 

неплановому техническому 

обслуживанию 

промышленных роботов и 

робототехнологических 

комплексов. 

пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM – 

системы) для выявления 

условий 

работоспособности 

моделей элементов 
систем автоматизации и их 

возможной оптимизации 

испытания модели 
элементов систем 

автоматизации в реальных 

условиях 

оценки функциональности 

компонентов 
оптимизации  режимов, 

структурных схем и 

условий эксплуатации 

элементов систем 

автоматизации в 

реальных или модельных 

условиях 

ПК.2.4 . Выполнять настройку и 

конфигурирование 

программируемых 

логических контроллеров 

робототехнологических 

комплексов в соответствии 

с принципиальными 

схемами подключения. 

способы определения 

причин сбоев в работе 

манипуляционных 

устройств и профилактику 

их возникновения 

физические, технические и 

промышленные основы 

электроники 

типовые узлы и 

устройства электронной 

техники 

аппаратное обеспечение и 

его исполнение 

адаптивные системы 

управления 

настройки и 

конфигурирования 

программируемых 

логических контроллеров 

манипуляторов в 

соответствии с 

принципиальными 

схемами подключения 



 

ПК.3.1 Разрабатывать 

предложения по 

автоматизации и 

механизации на 

основании анализа 

средств технологического 

обеспечения. 

нормативная 

документация и 

инструкции по 

эксплуатации систем и 

средств автоматизации 

SCADA-системы 

планирование проведения 

контроля соответствия 

качества систем и средств 

автоматизации требованиям 

технической документации 

планирование работы по 

контролю,  наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в 

соответствии  с 

производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям 

планирование ресурсного 

обеспечения работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего и 

оборудования в 

соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA 

систем 

ПК.3.2 . Выполнять проектные и 
опытно-конструкторские 
работы по внедрению 
средств автоматизации и 
механизации. 

нормативная 

документация и 

инструкции по эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного 

оборудования 

планирование работы по 

материально- 

техническому 

обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и 

технического 

обслуживания 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в 

соответствии с 

производственными 

задачами согласно 

нормативным 

требованиям в 

автоматизированном 

производстве 



 

ПК.3.3 Осуществлять 

планирование и 

организацию 

производственных работ 

по внедрению средств 

автоматизации и 

механизации. 

контроль, наладка 

подналадка и техническое 

обслуживание 

автоматизированного 

металлорежущего 

контрольно- 

измерительные средства 

контроль  соответствия 

качества изготовляемых 

деталей   требованиям 

технической документации

 по 

установленным 

регламентам 

организация ресурсного 

обеспечения работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования в 

соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA- 

систем в 

автоматизированном 
производстве 

ПК.3.4 Разрабатывать 

техническую 

документацию, 

инструкции, связанные с 

внедрением средств 

автоматизации и 

механизации. 

нормативная документация

 и 

инструкции по 

эксплуатации систем и 

средств автоматизации 

SCADA-системы 

организация ресурсного 

обеспечения работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и 
техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования в 

соответствии  с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA- 

систем в 

автоматизированном 

производстве 

проведение контроля 

соответствия  качества 

изготовляемых   деталей 

требованиям технической 

документации; организация 

работы по устранению 

неполадок, отказов, 

наладке и подналадке 

автоматизированного 

металлообрабатывающего 

оборудования 

технологического участка с 

целью выполнения 

планового задания в 

рамках своей компетенции. 

 

 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
Вид учебной работы Объем часов 

Объём образовательной программы учебной дисциплины 36 

в т.ч. в форме практической подготовки 16 

в т.ч.: 

     теоретическое обучение           20 

     практические занятия 16 

Самостоятельная работа - 

Консультации - 

Промежуточная аттестация в форме Зачёт          - 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование 

разделов и тем 

 

 

№ 

заня

тия 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий Объем 

часов 

Коды 

компетенций 

и личностных 

результатов, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

                                                              Раздел 1. Общие сведения о технологическом оборудовании   

Тема 1.1. Структура  Содержание  8 ОК 01-07,09 

отрасли. Типы  Структура отрасли. Типы предприятий Структура, состояние и перспективы  ПК.1.1-1.4, 
предприятий.  развития отрасли. Схема управления предприятиями различных форм  ПК 2.1-2.4, 

Классификация 

оборудования. 
1=2 собственности. Классификация оборудования Классификация оборудования по назначению, 

характеру воздействия на продукт, характеру рабочего цикла, степени 
 2 

ПК 3.1-3.4 

  механизации и автоматизации. Основные требования, предъявляемые к   

  технологическому оборудованию   

3-4 Структура отрасли. Типы предприятий Структура, состояние и перспективы 
Развития  отрасли. Схема управления предприятиями различных форм 
собственности. Классификация оборудования Классификация оборудования по назначению, 
характеру воздействия на продукт, характеру рабочего цикла, степени 
механизации и автоматизации. Основные требования, предъявляемые к 
технологическому оборудованию 

                   

 

 

                                     

2 

ОК 01-07,09 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

Тема 1.2. Машинно- 

аппаратурные 

схемы линий. 

Кинематические 

схемы 

 Содержание                  6 ОК 01-07,09 
 
 

ПК.1.1-1.4, 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

5-6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Машинно-аппаратурные схемы линий Стадии разработки конструкторской и технологической 

документации. Эскизный проект, рабочий проект, эскизы, чертежи 

деталей, сборочных единиц, общий вид, сборочный чертеж.  

 

 

 2 

  

 

 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

   7-8 . Аппаратурно- технологическая  схема.  Кинематические  схемы  Плоская  и  пространственная 
кинематические схемы. Порядок разработки и оформления схем в соответствии со 

 ОК 01-07,09 

 

ПК 3.1-3.4 

ПК 2.1-2.4, 
 



58  

стандартом. Условные обозначения элементов схем. Чтение кинематических схем  2 ПК.1.1-1.4, 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

ОК 01-07,09 

 

 

 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

ПК 3.1-3.4 

 В том числе практических           

2      

2 

 

 Практическая работа № 1. Составление машинно-аппаратурных схем линий 
2 

ОК 01-07,09 
 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

 

 9-10 производства основных видов продукции отрасли ПК.1.1-1.4, 
 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

  Содержание 4 
 

Тема 2.1. 

Транспортное 

оборудование 

отрасли 

11-12 Транспортирующие устройства. Назначение и классификация транспортирующих 
устройств. Конвейеры с гибким и жестким тяговым органом. Грузоподъемные 
 

 

 2 

 

 

 

2 

 

устройств. Назначение и классификация грузоподъемных устройств  

 ОК 01-07,09 
 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

 

 ПК.1.1-1.4, 
 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

13-14 . Простые грузоподъемные механизмы. Краны-штабелеры. Самоходные электро- и 
автопогрузчики. Гравитационные устройства 

ПК 2.1-2.4, 

 
 ПК 3.1-3.4 

  

 

15-16 

В том числе практических  2  

Практическая работа № 2. Кинематический расчет и составление схем привода 
2 

 

транспортирующих устройств  

Тема 2.2. 
Оборудование 

Содержание  4 ОК 01-07,09 

для приёма, 

хранения, 

подготовки и 

дозирования сырья 

ПК.1.1-1.4, 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

17-18 

Оборудование для приема и хранения сырья. Назначение и классификация оборудования для 

приема и хранения сырья. Установки для приема и хранения сыпучего и жидкого сырья. 

Оборудование для подготовки сырья Назначение и 

2 
               
2   классификация оборудования. для подготовки сырья. Оборудование для подготовки   

  основного и дополнительного сырья   

                                                            Раздел 3.Специализированное технологическое оборудование отрасли   
 
 
 
 
ОК 01-07,09 
 
ПК.1.1-1.4, 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

Тема 3.1. 

Технологи

ческое 

оборудова

ние 

отрасли 

для 

механичес

кой 

обработки 

сырья, 

материал

ов и 

полуфабр

икатов 

 Содержание                   

6  

 

 

19-20 

Общие сведения о станках. Классификация металлорежущих станков. Общие сведения о 

металлорежущих станках и технологическом процессе обработки на них. Кинематика станков. 

Приводы главного движения и движения подачи. Токарные станки и технология токарной 

обработки. Основные типы токарных станков. Устройство и принцип работы токарного станка. 

Фрезерные станки и технология 

фрезерной обработки. Основные типы фрезерных станков. Устройство и принцип работы 

фрезерного станка. Сверлильные станки и технология сверлильной 
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  обработки. Основные типы сверлильных станков. Устройство и принцип работы 2  

  сверлильного станка. Шлифовальные станки и технология обработки шлифованием.   

  Основные типы шлифовальных станков. Устройство и принцип работы   

  шлифовального станка. Станки с ЧПУ. Основные типы станков с ЧПУ.   

    ОК 01-07,09 
 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

 

  В том числе практических и лабораторных работ 4 ПК.1.1-1.4, 
 
 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

  Практическая работа № 3. Расчет производительности и мощности двигателя 
2 

ПК 2.1-2.4, 

 
 

 21-22 оборудования для механической обработки ПК 3.1-3.4 

 23-24 Практическая работа № 4. Кинематический расчет и составление схем привода 2  

  оборудования для механической обработки   

Тема 3.2.  Содержание 2         ОК 01-07,09 

Технологическое 

оборудование 

прокатного 

производства 

ПК.1.1-1.4, 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

25-26 Классификация прокатных станов и их рабочих клетей. Прокатные клети. Привод прокатных 

валков. Машины и механизмы для перемещения слитков и проката. 

Механизмы для обслуживания клетей. Ножницы и пилы. Моталки и разматыватели. Машины для 

зачистки слитков, заготовок и готового проката. Прокатные станы 

 

 

               

2 
  основного назначения. Станы специального назначения.   

     
  В том числе практических и лабораторных работ 4  

  Практическая работа № 5 Расчет производительности и мощности двигателя 
2 

 

 27-28 прокатного стана  

  Практическая работа № 6 Кинематический расчет и составление схем привода 
2 

 

 29-30 прокатного стана  

Тема 3.3.  Содержание  2 ОК 01-07,09 

Технологическое 

оборудование 

кузнечно- 

штамповочного 

производства 

 

ПК.1.1-1.4, 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 
  

 

 

31-32 

31-32 

Принцип действия и классификация кузнечно-штамповочных машин. Параметры кузнечно-

штамповочных машин. Кривошипные прессы. Типовые конструкции кривошипных прессов. 

Кинематические свойства и проектирование исполнительных механизмов. Типовые конструкции 

узлов и систем кривошипных 

 

  прессов. Гидравлические прессы. Типовые конструкции гидравлических прессов. 2  

  Типовые конструкции узлов гидропривода. Типовые конструкции узлов   

  гидравлического пресса. Молоты. Общие сведения о молотах. Типовые   

  конструкции паровоздушных молотов. Принципы и содержание   
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  автоматизированного проектирования кузнечно-штамповочных машин.   

  В том числе практических и лабораторных работ 4  

  Практическая работа № 7. Расчет производительности и мощности двигателя 
2 

ОК 01-07,09 
 

ПК.1.1-1.4, 

ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

 

 

 33-34 гидравлического пресса ПК.1.1-1.4, 
 
ПК 2.1-2.4, 

ПК 3.1-3.4 

  Практическая работа № 8. Кинематический расчет и составление схем привода 
2 

ПК 2.1-2.4, 

 
 

 35-36 паровоздушного молота ПК 3.1-3.4 

 Всего: 36  



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технической эксплуатации и обслуживания электрического и 

электромеханического оборудования», оснащенный оборудованием: 

посадочные места по количеству обучающихся; 

АРМ преподавателя;  

медиатека; 

образцы деталей электрических машин; 

методические указания для проведения практических и расчётно-графических работ; 

материалы для тестового контроля уровня обученности; 

карточки заданий для практических и расчётно-графических работ; техническими 

средствами обучения: 

компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

проектор, сканер, принтер; 

мультимедиапроектор. 

  

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Основные печатные издания: 

 Аверьянов, О. И. Технологическое оборудование: учебное пособие / О. И. 

Аверьянов, И. О. Аверьянова, В. В. Клепиков. — Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2022. 

— 240с. 

1. машиностроительного производства: учебное пособие / С.Э. Завистовский. - 

Минск: РИПО, 2019. - 351 с. 

2. Сибикин, М. Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки: 

учебник 

/ М.Ю. Сибикин. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2021. — 448 

с. 

3.Вереина, Л. И. Металлорежущее технологическое оборудование: учебное пособие / Л.И. 

Вереина, А.Г. Ягопольский; под общ. ред. Л.И. Вереиной. — Москва: ИНФРА-М, 2024. — 

435 с. 

4. Вереина, Л. И. Технологическое оборудование машиностроительных заводов: 

учебник / Л. И. Вереина, М. М. Краснов; под ред. канд. техн. наук, доц. Л. И. 

Вереиной. - Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2024. - 332 с. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка раскрываются через дисциплинарные результаты, усвоенные знания 

и приобретенные студентами умения, направленные на формирование общих и 

профессиональных компетенций. 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Умения: Демонстрировать знание Экспертная оценка 

читать кинематические условных обозначений; результатов деятельности 

схемы экспертное наблюдение обучающегося при 

определять параметры  выполнении и защите 

работы оборудования и его  результатов практических 



 

технические возможности;  занятий, тестирование, 

определять параметры  контрольные 

работы оборудования и его  работы, 

технические возможности;  дифференцированный зачет 

читать кинематические   
схемы   

Знания: Демонстрировать знание Экспертная оценка 

назначение, область условных обозначений; результатов деятельности 

применения, устройство, экспертное наблюдение обучающегося при 

принципы работы  выполнении и защите 

оборудования;  результатов практических 

технические  занятий, тестирование, 

характеристики и  контрольные 

технологические  работы, 

возможности  дифференцированный зачет 

промышленного   

оборудования   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4.1. Оценочные материалы для проведения промежуточной аттестации  

Оценочные материалы предназначены для проверки результатов освоения учебной 

дисциплины.  

Результаты обучения: знания и умения, подлежащие контролю при проведении текущего 

контроля и промежуточной аттестации.  

Текущий контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

на каждом занятии в ходе освоения материала в форме устного опроса, выполнения 

заданий по теме занятия, практических занятий, расчётно- графических работ, рефератов, 

а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. 

Промежуточная аттестация по учебной дисциплине завершает освоение обучающимися 

программы и осуществляется в форме зачёта. 

Перечень вопросов для подготовки обучающихся к промежуточной аттестации 
(Зачёт): 

1.Классификация движений в металлорежущих станках. 

2. Какие движения называют установочными? 

3. Какие движения называют вспомогательными? 

4. Какое движение называют главным? 

5. Что такое скорость резания? 

6. Что такое подача? 

7. Какие параметры относят к режимам резания? 

8. Что называется глубиной резания? 

9. Какие силы образуются при 

резании металлов? 

10.Перечислите 

инструментальные материалы. 

11. Как маркируют углеродистые инструментальные стали (ИС)? 

12. Как маркируют легированные инструментальные стали? 

13. Как маркируют быстрорежущие стали? 

14. На какие группы подразделяют твердые сплавы? 

15. Как маркируют твердые сплавы? 

16. Как обозначаются металлорежущих станки? 

17. Виды 

токарных 

резцов. 

18.Сущнос

ть 

точения. 

19. Виды работ при обработке на токарных станках. 

20. Виды приспособлений при обработке на 

токарных станках.  

21.Классификация токарных резцов. 

22. Виды токарных станков. 

23. Особенности обработки на 

станках с ЧПУ.  

24.Сущность процесса 

сверления. 



 

25. Режимы резания при сверлении. 

26. Виды сверлильных инструментов. 

27. В чем заключается зенкерование? 

28. В чем заключается цекование? 

29. В чем заключается развертывание? 

30. Виды приспособлений для обработки заготовок на сверлильных станках. 

31. Виды сверлильных станков. 

32. Особенности обработки на радиально-сверлильных станках. 

33. Виды фрезерования. 

34. Сущность 

фрезерования по подаче. 

35.Сущность 

фрезерования против 

подачи.  

36.Классификация фрез. 

37. Приспособления применяемые при фрезеровании. 

38. Типы фрезерных станков. 

39. Какой инструмент применяют для нарезания зубчатых колес на зубофрезерных 

станках? 

40. Какой инструмент применяют для нарезания зубчатых колес на зубодолбежных 

станках? 

41. Какой инструмент применяют для нарезания зубчатых колес на 

зубострогальных станках? 

 42.Особенности нарезания зубчатых колес по методу обкатки. 

43.Особенности нарезания зубчатых колес по методу 

копирования. 

 44.Сущность шлифования. 

45. Режимы резания при шлифовании. 

46. Виды обработки на круглошлифовальных станках. 

 

Критерии формирования оценок по ответам на вопросы, выполнению 

тестовых заданий 

- оценка «отлично» выставляется обучающемуся, если количество 

правильных ответов на вопросы составляет 100 – 90% от общего объёма заданных 

вопросов; 

- оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, если количество 

правильных ответов на вопросы – 89 – 76% от общего объёма заданных вопросов; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, если 

количество правильных ответов на тестовые вопросы –75–60 % от общего объёма 

заданных вопросов; 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, если 

количество правильных ответов – менее 60% от общего объёма заданных вопросов. 

 

 


